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CERTIFICADO DE CALIDAD DE LA SERIE DE BISAGRAS 5000
QUALITY CONTROL CERTIFICATION FOR HINGES SERIE 5000

N Especificaciones técnicas Technical specifications

Ancho méaximo de la puerta 800 mm Espesor del vidrio 6/8 mm

Max. Door width Glass Thickness

Peso maximo de la puerta de 40 kg Los herrajes requieren mecanizado en el vidrio

Max. Door weight Glass cutouts are required for these fittings
50180 50180D 50090 50135 50182
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AN Caracteristicas especificas del producto Product Specifications

- Bisagras conretencion
Hinges with retention springs

+ Placas de apriete y puentes fabricados en laton estampado dureza HB / HV de 80HB min Pressing
plates made of embossed brass HB / HV of 80HB min hardness

- Ejesypivotes enacero AlSI303 Axes and pivots made of AISI 303 Stainless Steel

+ Otros Componentes: Tornilleria en acero inoxidable Other materials and components: Stainless steel
screws

+ Proceso de niquelado y cromado mediante un desengrasado de ultrasonidos (desengrase quimico),
un desengrasante electrolitico (decapado y activado de la pieza) , bafo de niquel (de 10 a 12 micras) y
bafo de cromo (de 0,03 a 0,04 micras).Nickel and chrome plating process using ultrasonic degreasing
(chemical degreasing), an electrolytic degreaser (stripping and activating the piece), nickel bath (from
10 to 12 microns) and chrome bath (from 0.03 to 0. 04 microns).

N Observaciones Remarks

Gedasa certifica que este articulo ha sido testado por una empresa externa para certificar su calidad
segun UNIEN 12165: 16 CW617N DW Gedasa certifies that this article has been tested by an external
Company in order to certifythe quality under UNIEN 12165: 16 CW617N DW requirements

Los procesos de niguelado y cromado no contienen los siguientes elementos: cadmio, mercurio,
plomo, bromo, bifenilos ni componentes de cromo trivalente o hexavalente.

Nickel and chromium plating processes do not contain the following elements: cadmium, mercury, lead,
bromine, biphenyls or trivalent or hexavalent chromium components.

Firma del fabricante
Signature of the company

Laia Nieto
Gerente
General Manager



